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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

o art. 104, art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024r., poz. 572),

o art. 192, art. 203 pkt.3, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony §érodowiska (Dz. U. z 2024r., poz. 54 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust.1
pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzieé¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1839),

s ust. 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoinych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz.U. 2024,poz. 1169)

po rozpatrzeniu wniosku Nowy Styl Sp. z o. o, ul. Puzaka 49, 38-400 Krosno
reprezentowanej przez petnomocnika z dnia 27 marca 2024 r., znak: W/25/DF/2024
wraz z uzupelnieniem z dnia 7 maja 2024 r, W/35/DF/2024
w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewédztwa Podkarpackiego z dnia 27 sierpnia
2013r., znak: 08-1.7222.32.12.2012.DW, ze zm., udzielajgcej Nowy Styl Sp. z o.0.,
ul. Puzaka 49, 38-400 Krosno, REGON 370016299, NIP 6840009302 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni o pojemnosci wanien
procesowych 172,4 m3 méi instalacji do produkcji pianki poliuretanowej zlokalizowanej
na terenie Nowy Styl Sp. z 0.0. Zaktad Produkcji Metalowej w Jasle ul. Fabryczna 6

.
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al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszéw
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orzekam

l. Zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 27 sierpnia
2013r., znak: 0S-1.7222.32.12.2012.DW, zmieniong decyzjg z dnia 19 listopada 2014r.,
znak:  0S-1.7222.28.11.2014.DW, =z dnia 20 czerwca 2016r., znak:
08-1.7222.32.14.2015.DW, z dnia 8 lipca 2019 r., znak: 0S-1.7222.25.3.2019.MT
udzielajagcg Nowy Styl Sp. z 0.0., ul. Puzaka 49, 38-400 Krosno, REGON 370016299,
NIP 6840009302 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizemni
0 pojemnosci wanien procesowych 1724 m® i instalacji do produkcji pianki
poliuretanowej zlokalizowanej na terenie Nowy Styl Sp. z 0.0. Zaktad Produkgji
Metalowej w Jasle ul. Fabryczna 6, w nastepujacy sposdb:

1.1. Po stowie ,,orzekam” wprowadzam nastepujacy zapis:

»udzielam Nowy Styl Sp. z o.0., ul. Puzaka 49, 38-400 Krosno, REGON 370016299,
NIP 6840009302 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni
o pojemnosci wanien procesowych 187,71 m® wraz z instalacjg do produkgji
elementow pianki poliuretanowej nie wymagajgca pozwolenia zintegrowanego,
natomiast wymagajgcg pozwolenia na wytwarzanie odpadéw i pozwolenia na
wprowadzanie gazéw i pyldw do powietrza atmosferycznego zlokalizowanych na
terenie Nowy Styl Sp. z c.0. Zaktad Produkcji Metalowej w Jasle ul. Fabryczna 6

i okreslam:”

1.2. Uzyta w kazdym miejscu decyzji nazwa instalacji produkcji pianki poliuretanowej
otrzymuje brzmienie: ,Instalacja produkcji elementéw z pianki poliuretanowej (PUR) nie

wymagajgca pozwolenia zintegrowanego”.

1.3. Punkt [.1. otrzymuje nowe brzmienie:

»1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Nowy Styl Sp. z 0. o. prowadzi¢ bedzie instalacje do powierzchniowe] obrobki metali
z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych gdzie catkowita objetosé
wanien procesowych przekracza 30 m® — galwanizernie (iPPC) wraz z instalacjg do
produkcji elementow 2z pianki poliuretanowej nie wymagajaca pozwolenia

zintegrowanego.”
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L.4. Punkt |.2.1.1 otrzymuje nowe brzmienie:

,»1.2.1.1. Linia galwaniczna LG3 o pojemnosci wanien procesowych 187,71 m?, w ktorej
prowadzone beda nastepujgce procesy:

- odttuszczanie chemiczne -numer stanowiska wanny : 7,8,10 - (wanny 3 szt.),

- odtluszczanie chemiczne natryskowe - numer stanowiska wanny : 9-(wanna 1 szt.),
- odttuszczanie anodowe — numer stanowiska wanny : 11,21-(wanny 2 szt.),

- ptukanie gorgce- numer stanowiska wanny : 12,52- (wanny 2 szt.),

-ptukanie w wodzie sieciowej - numer stanowiska wanny:
13,14,18,19,20,22,23,27,41,49,50-(wanny 11 szt.),

- trawienie katodowe- numer stanowiska wanny : 15,16,17- (wanny 3 szt.),

- dekapowanie - numer stanowiska wanny : 26-(wanna 1 szt.),

- niklowanie wyréwnujace- numer stanowiska wanny : 28,29,30,31- (wanny 4 szt.),

- niklowanie wyblyszczajgce- numer stanowiska wanny : 33,34,35,36- (wanny 4 szt.),
- ptukanie odzyskowe po niklowaniu - numer stanowiska wanny : 32,37,38,39-(wanny
4 szt.),

- aktywowanie elektrochemiczne — numer stanowiska wanny : 40 - (wanna 1 szt.),

- chromowanie - numer stanowiska wanny : 42,43- (wanny 2 szt.} + zb. uéredniajgcy,

- plukanie odzyskowe po chromowaniu - numer stanowiska wanny : 44,45,46,47-
(wanny 4 szt.),

- pasywacja zewnetrzna - numer stanowiska wanny : numer stanowiska wanny :
48-(wanna 1 szt.),

- pasywacja wewnetrzna - numer stanowiska wanny : numer stanowiska wanny :
51-(wanna 1 szt.).

a) wanny procesowe

Numer
Lp. Proces stanowisk | Pojemnosé [m®] Temperatura
afwanny
1 Qdtluszczanie chemiczne 7 6,8 60°C
2 | Odtluszczanie chemiczne 8 6,8 60°C
3 | Odtluszczanie chemiczne 10 6,8 60°C

08-1.7222.29.6.2024 AW Strona 3z 18




08-1.7222.29.6.2024 AW

Numer
Lp. Proces stanowisk Pojemnosé [m?] Temperatura
afwanny
Odttuszczanie chemiczne
4 9 8,15 80°C
natryskowe
5 | Odluszczanie anodowe 11 8,84 60°C
6 | Odtluszczanie anodowe 21 8,84 55°C
7 | Trawienie katodowe 15 88 40°C
8 | Trawienie katodowe 16 88 40°C
9 | Trawienie katodowe 17 8,8 400°C
10 | Dekapowanie 26 6,33 otoczenia
11 | Niklowanie wyréwnujgce 28 86 55°C
12 | Niklowanie wyréwnujace 29 8.6 55¢C
13 | Niklowanie wyréwnujace 30 886 550C
14 | Niklowanie wyrownujgce 31 8,6 55°C
15 | Niklowanie wyblyszczajace 33 8,6 55°C
16 | Niklowanie wyblyszczajgce 34 8,6 55°C
17 | Niklowanie wyblyszeczajace 35 8,6 55¢C
18 | Niklowanie wyblyszczajace 36 8,6 55°C
[ Aktywowanie a
19 ) 40 7,75 25°C
elekirochemiczne
20 | Chromowanie 42 8,6 55°C
21 | Chromowanie 43 8,6 55°C
22 | Pasywacja zewnetrzna 48 80 55°C
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Numer
Lp. Proces stanowisk Pojemnosé [m?] Temperatura
alwanny
23 | Pasywacja wewnetrzna 51 8,0 60°C
24 | Zbiornik usredniajgcy 4.0 52C
b) wanny ptuczkowe
Numer . - Rodzaj
Pojemnosé -
Lp. Proces stanowiska/ N Sciekéw /
[m7] : Uwagi
wanny odprowadzanie
Ciggte
a9 Ptuczka
1 | Plukanie gorace 12 6.8 kwasno-
) przeptywowa,
alkaliczne
kaskadowa
Okresowe
2 | Plukanie gorgce 52 6,8 kwasno- Pluczika
alkaliczne bezprzeptywowa
Ptuczka
. ) Ciagle przeplywowa,
Plukanie w wodzie
3 . 13 6,4 kwasno- kaskadowa
sieciowej .
alkaliczne wspomagana
powietrzem
. . Ciagte Pluczka
Plukanie w wodzie
4 o 14 6,4 kwasno- przeptywowa,
sieciowej )
alkaliczne kaskadowa
) . Ciagte Ptuczka
Plukanie w wodzie
5 o 18 6.4 Kwasno- przeplywowa,
sieciowej
chromowe kaskadowa
. Ciagte Pluczka
Plukanie w wodzie
6 . 19 6,4 Kwasno- przeplywowa,
sieciowej
chromowe kaskadowa
. . Ciagte
Piukanie w wodzie
7 o ) 20 5,4 kwasno- Pluczka
sieciowe]
alkaliczne przeptywowa,
, | Pukanie w wodzie > - cinct Pluczka
' iagte
sieciowej g przeplywowa,
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Numer . . Rodzaj
Pojemnosé o
Lp. Proces stanowiska/ ’ $ciekow /
[m?] . Uwagi
wanny odprowadzanie
kwasno- kaskadowa
alkaliczne wspomagana
powietrzem
N N  Pluczka
. . Ciggte przeplywowa,
Ptukanie w wodzie
9 o 23 6,4 kwasno- kaskadowa
sieciowej .
alkaliczne wspoemagana
powietrzem
' _ Pluczka
. . Ciagle
Ptukanie w wodzie przeplywowa,
10 o 27 6,4 kwasno-
sieciowej ) wspomagana
alkaliczne ]
powietrzem
_ Pluczka
. . Ciagle
Ptukanie w wodzie przepltywowa,
11 o 41 6,4 kwasno-
sieciowej ) wspomagana
alkaliczne i
powietrzem
o Pluczka
) . Ciagte kaskadowa,
Ptukanie w wodzie
12 o ) 49 6.4 kwasno- przeplywowa,
sieciowej _
atkaliczne wspomagana
powietrzem
N Piuczka
) i Ciagle kaskadowa,
Plukanie w wodzie
13 o ] 50 6,4 kwasno- przeplywowa,
sieciowej )
alkaliczne wspomagana
powietrzem
Piukanie Okresowe Pluczka
14 32 6,4 .
odzyskowe hikiowe bezprzeplywowa,
odzyskowa
Plukanie
Ckresowe Pluczka
15 | odzyskowe po 37 6.4 .
. _ niklowe kaskadowa,
niklowaniu
odzyskowa
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Numer Rodzaj
Pojemno$é i
Lp. Proces stanowiska/ s sciekow /
| [m] - Uwagi
wanny , odprowadzanie
== . e B = —]
|
| Plukanie
' Okresowe Pluczka
16 | odzyskowe po 38 6.4 .
. . niklowe kaskadowa,
niklowaniu
odzyskowa
Plukanie
[ : Okresowe Pluczka
| 17 | odzyskowe po , 39 6.4 )
. ) . niklowe kaskadowa,
niklowaniu
. odzyskowa
— : i
' Plukanie Okresowe Ptuczka
18 | odzyskowe po 44 6,4 kwasno- kaskadowa,
chromowaniu chromowe bezprzeptywowa
Plukanie DR a Okresowe | Pluczka
19 | odzyskowe po 45 6,4 kwasno- kaskadowa,
1
chromowaniu | chromowe przeptywowa
_ i i — ; e
| Pluczka
Plukanie Ciagte kaskadowa,
20 | odzyskowe po 46 ' 6,4 kwasno- przeplywowa,
chromowaniu chromowe wspomagana
powietrzem
'i — F Pluczka
Piukanie Okresowe kaskadowa,
21 | odzyskowe po 47 6,4 kwasno- przeplywowsa,
chromowaniu chromowe wspomagana
'] powietrzem

W instalacji znajdowaé sie bedg 4 zbiorniki §ciekow o pojemnosci 12 m® kazdy, na
$cieki pogalwaniczne (zbiornik sciekow kwasno chromowych, zbiornik $ciekow kwasno
alkalicznych, zbiornik $ciekow zasadowych, zbiornik $ciekéw niklowych). Linia
galwaniczna umieszczona bedzie w tacach przeciwroziewczych z bezodptywowym
zbiornikiem $ciekdéw o poj. 24 m? (zbiornik awaryjny). Wszystkie wanny procesowe
wyposazone bedg w boczne ssawy szczelinowe. Opary znad wanien w zaleznosci od
realizowanego procesu odprowadzone beda do wyposazonych w skrubery uktadéw
odciggowych oparéw kwasnych i alkaicznych, opardéw niklowych oraz oparéw

chromowych. Po oczyszczeniu zanieczyszczenia wprowadzane bgdg do powietrza
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emitorami E-32, E-33 i E-34. Kazda wanna zawierajaca kgpiel niklowg wyposazona

bedzie w filtr oczyszczajacy pracujacy w obiegu zamknigtym.”

I.5. Punkt 1.2.2.1. otrzymuje brzmienie:

»1.2.2.1. Zespot urzadzen do zalewania pianek integralnych sktada sie:

— wiryskarki wysokocisnieniowej o wydajno$ci max. okoto 480 g/s

- karuzeli obsadzonej 10 formami, ramie manipulatora sterowane recznie, na
ktérym umieszczona jest glowica mieszajgca dozujgca,

— 1 stanowisko pracy operatora,

- komputera sterujgcego pracg maszyny,

Zanieczyszczenia znad stanowisk z formami wprowadzane sg do atmosfery poprzez

okapy wyciggowe emitorem E-12.”
1.6. Punkt 1.2.2.2. otrzymuje brzmienie:

»n1.2.2.2. Zespoét urzadzen do zalewania pianek elastycznych SATO
skladajacy sie z nastepujacych elementow:

1) wtryskarki wysokoci$nieniowej o wydajnosci 1100 g/s,

2) stanowiska zalewania automatycznego skiadajgcego sie z:

- karuzeli obsadzonej 8 formami umieszczonymi w kasetach, ramie
manipulatora sterowane automatycznie, na ktérym umieszczona bedzie
gtowica mieszajgca dozujgca o wydajnosci max do 1100 g/s,

- 2 stanowisk pracy operatoréw (odbiorcze i zatadowcze),

- komputera sterujgcego praca maszyny,

- urzgdzenia do odgazowywania pianek,

Zanieczyszczenia znad stanowisk operatorskich wprowadzane bedg do atmosfery
poprzez okapy wyciggow emitorem E-39.
3) stanowiska do zalewania recznego sktadajacego sie z:

- 4 stanowisk z formami umieszczonymi w kasetach,

- 1 stanowiska z formami otw. Recznie,

- glowicy mieszajgco-dozujacej sterowanej manualnie przez operatora,

- komory prézniowej do otwierania komérek pianki

- urzadzenia walcujgcego umieszczonego przy stanowisku

Zanieczyszczenia znad stanowisk z formami wprowadzane bedg do atmosfery

poprzez okapy wyciggowe emitorem E-39.
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I.7. Punkt 1.2.2.3. otrzymuje brzmienie:

»1.2.2.3. Zespol urzadzen do zalewania pianek elastycznych Polyfa

skladajacy si¢ z:

- wtryskarki wysokocisnieniowej o wydajnosci 150-900 g/s,

- dwoch karuzel, z ktérych jedna jest obsadzona 10 formami, a druga cbsadzona

12 formami umieszczonymi w kasetach, ramie manipulatora sterowane

automatycznie,

- dozujgca o wydajnosci max do 900 g/s,

- 2 stanowisk pracy operatorow po jednym dla kazdej karuzeli

- komputera sterujgcego pracg maszyny,

na ktérym umieszczona bedzie giowica mieszajaco

- urzgdzenia prézniowego do otwierania komérek pianki (préznia - 0,1 MPa).

Zanieczyszczenia znad stanowisk z formami wprowadzane bedg do atmosfery

poprzez okapy wyciggowe emitorem E-12.”

1.8. W punkcie 11.1.1.1. Tabela 1 otrzymuje brzmienie:

.labela 1

Dopuszczalne wielkosci emis;ji

Zrédio emisji Emitor Rodzaj substancji
zanieczyszczajacych [kgfhl
Chrom (11)* 0,00565
Nikiel* 0,00282
Linia galwaniczna LG 3 (chromowanie) E-32 | Pyt ogblem 0,00847
Pyt zawieszony PM10 0,00847
Pyt zawieszony PM 2,5 | 0,00847
Linia galwaniczna LG 3 (niklowanie) E-33 | Chrom (IH)* 0;00346
Nikiel* 0,00690
Pyt ogétem 0,01036
Pyt zawieszony. PM10 0,01036
Pyt zawieszony PM 2,5 | 0,01036
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chemiczne)

Linia galwaniczna LG 3 ( odttuszczanie E-34

Chrom (lll)* 0,00277
Nikiel* 0,00138
Pyt ogdtem 0,00415
Pyt zawieszony PM10 0,00415
Pyt zawieszony PM 2,5 | 0,00415

*suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10”

1.9. W punkcie 11.1.1.2. Tabela 2 otrzymuje brzmienie:

.1abela 2

L Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkos¢ emisji
P zanieczyszczajacych [Mg/rok]

1. | Chrom (lll)* 0,104

2. | Nikiel* 0,067

3. | Pyt ogdétem 0,201

4 Pyt zawieszony PM10 0.201

5, Pyt zawieszony PM 2,5 0.201

*suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10”

1.10. W punkcie 11.1.2.1. Tabela 3 otrzymuje brzmienie:

#1.1.2.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych

do powietrza

,Tabela 3
Dopuszczalne wielkosci emisji
., Oznaczenie
Zrodto ] Rodzaj substanc;ji
emitora [kg/h]
zanieczyszczajacych
Odciag linii nr 1 i nr 2 instalacji
produkcji elementow pianki E-12 Weglowodory alifatyczne [0,1863
poliuretanowej
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Odciag z instalacji produkcji

elementoéw pianki poliuretanowej

E-39

Weglowodory alifatyczne

0,03841

b

1.11. W punkcie 11.1.2.2. Tabela 4 otrzymuje brzmienie:

»11.1.2.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalaciji:

Tabela 4

Lp.

Rodzaj substancji

zanieczyszczajacych

Dopuszczalna wielko$é emisji

[Mg/rok]

1. | Weglowodory alifatyczne

1.42. Punkt [V.1.1. otrzymuje brzmienie:

LIV.1.1. Parametry zrédel emisji do powietrza z instalacji galwanizerni i instalacji

produkcji elementéw z pianki poliuretanowej.

Tabela 10
. Predkosé Czas
Numer | Wysokos¢ Srednica Temp.
wylotowa emisji
emitora [m] [m] K]
[m/s] [hirok]
Instalacja galwanizerni
E-32 10,5 0,8 13,1 290 8760
E-33 10,5 1,6 10,6 300 8760
E-34 10,5 1,6 10,6 300 8760
Instalacja produkcji elementéw z pianki poliuretanowej
E-12 9,5 0,9/1,05 16,0 293 7200
E-39 95 0,8 zadaszony 293 7200

1.13. W punkcie V.1.1. Tabela 22 otrzymuje brzmienie:

08-1.7222.29.6.2024 AW
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,Tabela 22

Lp. Rodzaj materialow i surowcow Jednostka Zuzycie

1. | Profile stalowe Mg/rok 20 000
2. | Kwas borowy Mg/rok 7.5
3. | Wyblyszczacz Mg/rok 20,0
4. | Nosnik potysku Mg/rok 250
5. | Nikief do anod Mg/rok 95,0
6. | Wygtadzacz Mg/rok 15,0
7 | Zwilzacz Mg/rok 5,5
8 | Wapno hydratyzowane Mg/rok 90,0
9 | Wegiel aktywny do filtréw Mg/rok 2,0
10. | Wegiel aktywny pylisty do filtréw Ma/rok 3.5
11. | Dodatek specjalny do kapieli niklowych Mg/rok 3,0
12. | Flokulant Mg/rok 2,0
13. | Koagulant Mg/rok 60,0
14. | Srodek powierzchniowo czynny Mg/rok 2,5
15. | Srodek odttuszczajacy Mg/rok 60,0
16. | Srodek dyspersyjny Mg/rok 1,5
17. | Chlorek niklu Mg/rok 2,5
18. | Siarczan niklu Mg/rok 2,0
19. | Weglan baru Mg/rok 0,8
20. | Kwas siarkowy Mg/rok 75,0
21. | Woda utleniona Mg/rok 1,5
22. | Kwas solny Mg/rok 80,0
23. | Wodorotlenek sodu Mg/rok 8.0
24. | Hydrosuffit Mg/rok 3,5
25. | Pirosiarczyn sodu Mg/rok 10,0
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Lp. Rodzaj materialéw i surowcow Jednostka Zuzycie

26. | Energia elektryczna MWh/rok 2000,0
27. | Zwilzacz Mg/rok 2,00
28. | SOl przewodzaca Mg/rok 10,00
29. | Pakiet ulepszaczy Mg/rok 30,00
30, | Koncentrat chromu Mg/rok 15,00
31. | Katalizator przyspieszajacy Mag/rok 1,00
32. | Zywica jonowymienna Mg/rok 0,15
33. { Koncentrat pasywacji prgdowej Mg/rok 2,40
34. | S6l pasywacji pradowej Mg/rok 1,20
35. | Konserwant pasywacji pradowej Mg/rok 0,05
36. | Koncentrat pasywacji wewnetrzne; Mg/rok 7,00
37. | Energia cieplna GJ/rok 9000

bH

I.14. Punkt VIl otrzymuje brzmienie:
.Metody zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii_przemystowej

i sposob powiadamiania o jej wystapieniu

W przypadku wystapienia awarii przemystowej nalezy stosowa¢ sposoby
postepowania okre$lone w procedurze ,Postepowanie w sytuacjach awaryjnych
w NS". Przy zaniku zasilania elektrycznego lub dostawy wody wstrzymane bedg
procesy technologiczne oraz praca urzadzen pomocniczych.

Wszystkie urzadzenia linii galwanicznej LG3 znajdowac si¢ bedg na tacy betonowej ze
zbiornikiem bezodptywowym. W instalacji galwanizerni posadzka i kanaty wykonane
beda z materiatéw chemoodpornych. llos¢ materiatéw niebezpiecznych dla $rodowiska
znajdujaca sie na terenie zaktadu bedzie monitorowana i ograniczana. W instalacji
produkcji elementoéw z pianki PUR prowadzony bedzie monitoring temperatury w strefie
magazynowania surowcdow i produkcyjne;.

O fakcie wystgpienia awarii nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska”.

VHLA. Wymagania wynikajgce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacii.
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VIILLA.1. W celu zapewnienia optymalnych warunkow prowadzenia dziatan ratowniczo
— gasniczych w przypadku pozaru odpady z instalacji galwanizerni beda
przechowywane w odrebnym pomieszczeniu magazynu niz odpady palne.

VHILA.2 Kontenery KP-30 bedg znajdowac sie w odlegtosci powyzej 8 m od budynkow
kwalifikowanych jako ZL oraz PM (do 1000 MJ/m2) oraz powyzej 15 m od obiektow
PM (1000 MJ/m2 — 4000MJ/m2).

VIILA.3. Kontenery KP-30 ( z odpadami palnymi) bedg znajdowa¢ sie w odlegtosci do
30m”.

ll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem przekazanym przy piSmie z dnia 27 marca 2024 r,
znak: W/25/DF/2024, Nowy Styl Sp. z o.0., ul. Puzaka 49, 38-430 Krosno
(REGON 370016299 NIP 684-000-93-02) wystgpita o zmiane decyzji Marszatka
Wojewbdztwa Podkarpackiego z dnia 27 sierpnia 2013  r., znak
08-1.7222.32.12.2012.DW, zmienionej decyzjami z dnia 19 listopada 2014 r., znak:
08-1.7222.28.11.2014.DW, z dnia 20 czerwca 2016 r., znak:
08-1.7222.32.14.2015.DW, z dnia 8 lipca 2019 r., znak: 0S-1.7222.25.3.2019.MT,
udzielajgcej Nowy Styl Sp. z 0.0., ul. Puzaka 49, 38-400 Krosho, REGON 370016299,
NiP 6840009302 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni
o0 pojemnosci wanien procesowych 1724 m3 i instalacji do produkcji pianki
poliuretanowej zlokalizowanej na terenie Nowy Styl Sp. z 0.0. Zaktad Produkgji
Metalowej w Jasle ul. Fabryczna 6. Whiosek Spétki zostat umieszczony w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 411/2024.

Eksploatowana w Spoice instalacja klasyfikuje sie zgodnie z ust. 2 pkt. 7 zatacznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r., (Dz.U. 2019 poz. 1839)
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegoblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci do instalacji
do powierzchniowej obrébki metali lub materiatdbw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrochemicznych lub chemicznych gdzie catkowita

pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m® .
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Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 10 wrzeénia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco
oddzialywa¢ na $rodowisko, do przedsigwzig¢ mogacych zawsze znaczaco
oddziatywaé na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo
ochrony $érodowiska organem wtasciwym do zmiany decyzji jest marszalek
wojewodziwa.

Przedmiotowym pozwoleniem na wniosek Spotki objeta zostata réwniez,
zgodnie z art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, instalacja niewymagajgca
pozwolenia zintegrowanego (instalacja produkcji elementéw z pianki poliuretanowes).
W instalacji do produkcji elementdéw z pianki poliuretanowej w Zaktadzie Produkcji
Metalowej Nowy Styl Sp. z 0.0. w Jasle wytwarzane sg w procesie spieniania dwoch
preparatow, formatki pianek poliuretanowych, ktére sa elementem skladowym
wyrobéw gotowych (krzesta i meble). Preparaty do procesu spieniania pianki
poliuretanowej kupowane s od zewnetrznego dostawcy. Po przeprowadzeniu
szczegdtowej analizy, oraz dodatkowych wyjasniert przedstawionych w  dniu
22 wrzesnia 2023 r. w siedzibie Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Podkarpackiego, ul. Lubelska 4 przez przedstawicieli zaktadu Nowy Styl Sp. z o.o0.
w sprawie kwalifikacji instalacji przemystowej z udziatem pianki poliuretanowej, uznano
ze przedmiotowa instalacja nie bedzie kwalifikowana zgodnie z ust. 4 pkt 1
rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci, poniewaz instalacje, w ktorych proces produkcyjny
polega na produkcji wyrobow gotowych, nie sg instalacjami przemystowymi, ktérych
celem jest produkcja podstawowych produktow lub péfproduktow chemii organiczne;.

Pismem z dnia 29 kwietnia 2024 r. znak 08-1.7222.29.6.2024 AW wezwano
Spoétke do uzupetnienia, w terminie 30 dni od dnia otrzymania wezwania, brakow
formalino-prawnych tj. przedstawienia oryginatu pemnomocnictwa oraz przedtozenia
wersji elekironicznej wniosku. Uzupemienie brakéw formainych nastapito wraz
z pismem z dnia 7 maja 2024 r., znak: W/35/DF/2024. Po analizie formalnej ztozonych
dokumentéw, pismem z dnia 17 czerwca 2024 r., znak: 0S-1.7222.29.6.2024. AW
zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji. Zgodnie z art. 209 ust.1 ustawy Prawo

ochrony $rodowiska, wersja elekfroniczna wniosku zostala przestana Ministrowi
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Srodowiska przy piémie z dnia 19 czerwca 2024 r., znak:
08-1.7222.29.6.2024 AW. W dniu 31 lipca 2024 r. przeprowadzono ogledziny instalacji
galwanizerni o pojemnosci wanien procesowych 172,4 m3 i instalacji do produkgji
pianki poliuretanowej zlokalizowanej na terenie Nowy Styl Sp. z 0.0. Zakiad Produkgji
Metalowej w Jasle ul. Fabryczna 6. W trakcie ogledzin ustalono, ze nalezy
zweryfikowaé wniosek w zakresie ilosci wanien procesowych
I ptuczkowych. Spotka zobowigzata sie przesta¢ niezbedne dane celem uzupeienia
whniosku. Uzupetnienie zostato przestane w dniu 31 lipca 2024 r. Wnioskowane przez
Spotke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalagji
w rozumieniu art.3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony érodowiska, ktéra moze
spowodowaé znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko.
Zmiane w instalacji uwaza sie za istotna, gdy zwiekszana skala dziatalno$ci wynikajaca
z tej zmiany, sama w sobie, kwalifkowataby jg jako instalacje, o ktérej mowa
w przepisach wydanych na podstawie art. 201 ust. 2 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Whioskowane zmiany przedmiotowego pozwolenia dotyczyé beda:

- modernizacji instalacji linii galwanicznej LG3, wzrostu catkowitej pojemnosci
wanien procesowych z 1724 m3na 187,71 m?,
- wykorzystanie chromu lll zamiast chromu VI w procesie chromowania,
- aktualizacja schematu technologicznego wraz z etapami procesu i pojemnosci
wanien,
- aktualizacja zapisOw pozwolenia zgodnie z art. 203 pkt 3 Prawa ochrony
srodowiska w zakresie instalacji produkcji elementow pianki poliuretanowej,
- wykorzystanie drugiej karuzeli w produkcji elementéw pianki poliuretanowe;
w celu usprawnienia produkcji w urzadzeniach do zalewania pianek
elastycznych Polyfa.
Na podstawie wniosku niniejsza decyzja wprowadzono zmiany
w pozwoleniu zintegrowanym zwigzane z modernizacjg instalacji galwanizerni LG3
obejmujacg swym zakresem aktualizacje schematu technologicznego wraz z etapami
procesu i pojemno$ciami wanien. Zaktualizowano liste wanien procesowych
i ptuczkowych wchodzacych w skiad instalacji IPPC. W procesie ptukania goracego
dodano druga wanne, zlikwidowano proces ptukania odzyskowego, ptukania DEMI

i proces piukania gorgcego koncowego, dotozony zostat zbiornik usredniajacy
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w procesie chromowania w zwigzku z czym wprowadzono zmiany w punkcie 1.2.1.1.
decyzji. Stan w zakresie sposobu prowadzenia dziatalnosci pozostaje bez zmian
w stosunku do warunkéw posiadanego pozwolenia zintegrowanego, nie zwigkszy sie
wydajnosé instalacii.

Dziatania przeprowadzone na terenie zaktadu wplynely na koniecznos¢
wprowadzenia zmian w pozwoleniu zintegrowanym réwniez w czesci dofyczacej
dopuszczalnej ilosci substancji zanieczyszczajgcych emitowanych do powietrza
z instalacji galwanizerni. Ma to zwigzek z wykorzystaniem chromu lll, zamiast chromu
VI w procesie chromowania. W nastepstwie wprowadzono zmiany w punkcie 1.1.1.1.
(Tabela 1) oraz w punkcie 111.1.1.2. (Tabela 2). Wprowadzono réwniez zmiany w czgSci
dotyczacej dopuszczalnej ilosci substancji zanieczyszczajgcych emitowanych do
powietrza z instalacji produkcji elementoéw pianki poliuretanowej punkt I.1.2.1.
(Tabela3) oraz w punkcie I1.1.2.2.(Tabela 4).

W instalacji produkcji elementéw z pianki poliuretanowej w celu usprawnienia
produkcji w urzadzeniach do zalewania pianek elastycznych Polyfa wykorzystana
bedzie druga karuzela w produkcji elementéw pianki poliuretanowej w nastgpstwie
czego wprowadzitem zmiany w punkcie 1.2.2.3.

Niniejsza decyzja dokonano réwniez zmian w zakresie bilansu materiatowego punkt
V.1.1. (Tabela 22).

Pozostate zmiany w pozwoleniu zwiazane sa z doprecyzowaniem jego warunkéw do
stanu rzeczywistego instalacji punkt 1.2.2.1., 1.2.2.2.

Wprowadzone zmiany nie spowodujg wzrostu emisji zanieczyszczen
do powietrza. Nie zwickszy sie rowniez ilos¢ $ciekow przemystowych odprowadzanych
z instalacji oraz ilo$¢ odpadow powstajgcych w wyniku jej eksploatacii.

Z materiatéw do wniosku © zmiane pozwolenia zintegrowanego wynika, ze przy
zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane beda standardy
jakosci srodowiska.

Whioskodawca, wraz z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego,
przestat potwierdzenie dokonania na konto Urzedu Miasta Rzeszowa w dniu 11 marca
2024 r. optaty skarbowej w wysokosci 1 005,50 zt.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co

do zebranych materiaidw.
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Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

1. Od ninigjszej decyzji stuzy odwotlanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za poérednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia si¢ odwotania, ktére nalezy wnie$¢ do Marszatka Wojewo6dztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja

staje sie ostateczna i prawomocna.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt
uiszczona w dniu 11 marca 2024 r.
na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa

Nr 17 1020 43581 2018 0062 Q000 0423 ,
' RSZALKA WOJEWGDITwA

. S

ik Maziarz

* RATOR A s
OCHRONY $RODOW cxa EVTU

Otrzymuja:

1. Petnomocnik Nowy Styl Sp. z 0.0., ul. Puzaka 49, 38-400 Krosho
2. Nowy Styl Sp. z 0.0, ul. Fabryczna 6, 38-200 Jasto

3. ala

Do wiadomosci:
1. Minister Kiimatu i Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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